Technische Redaktion

* ! Maschinen- und Produktsicherheit

Sicherheit und Dokumentation

Allles aus einer Hand

lhr Partner wenn es um Sicherheit, technische
Dokumentationen und um Fragen im europaischen
Binnenmarktrecht geht

Produktportfolio
Technische Dokumentation
Leistungsumfang und Preise

Qualitat muss nicht immer teuer sein.
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Alle unsere Dokumentationen, sei es z.B. fiir ein SchweiBwerkzeug, eine einfache Vorrichtung, eine
Roboterzelle, oder einer kompletten Maschinenanlage, beinhalten immer diese grundlegenden Ordner
mit den dort notwendigen Dokumenten.

technische bokumentation | Dies umfasst immer, alle notwendigen gesetzlichen
tagean’sng algemeier i Dokumente sowie alle Dokumente die nach aktuellen
e —— ‘ Normen und Richtlinien in einer technischen
e Dokumentation vorhanden sein missen.

@ Momageanieitung _algemeiner Tel
Orclner 1

@ Sicharhaltsdakumentation
Ordoer 2

Inhaltsverzeichnis

@ Funktiansbeschresbung
Ordner 3

5 erm— \ Ubergeordnete Struktur

o Liste der und
Orcder

T e 00 EG-Erkldarungen
e Ordner 0 auf dem Datentrager

® Daiumenta Unterlieteranten /Belsteddohumenta
e

01 Montageanleitung _allgemeiner-Teil (oder)
Betriebsanleitung_allgemeiner -Teil
Ordner 1 auf dem Datentrager

02 Sicherheitsdokumentation
Ordner 2 auf dem Datentrager

03 Funktionsbeschreibung
Ordner 3 auf dem Datentrager

04 Technische Daten
Ordner 4 auf dem Datentrager

05 Normen und Richtlinienverzeichnis
Ordner 5 auf dem Datentrager

06 Liste der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen
Ordner 6 auf dem Datentrager

07 Risikoanalyse / Gefahrenanalyse
Ordner 7 auf dem Datentrager

08 Wartung Revision
Ordner 08 auf dem Datentrager

09 Dokumente Unterlieferanten /Beistelldokumente
Ordner 09 auf dem Datentrager

Was die einzelnen Ordner beinhalten zeigen wir kurz auf den folgenden Seiten:

www.ce-conform.de



=

>
A - ,

P! E€=-conform
V Maschinen- und Produktsicherheit

* Technische Redaktion
O EG-Erklarungen

Wir erstellen am Ende des Konformitdatsbewertungsprozesses die entsprechende EG-Erklarung. Hierbei
entweder eine EG-Konformitatserklarung fur eine vollstandige Maschine oder eine EG Einbauerklarung
fiir eine unvollstandige Maschine.

Ihr Logo \

EG-Konformitatserklarung
Be'\SP‘e\ Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42EG Anhang Il A

Hersteller:

In der Gemeinschaft ansassige Person die bevollmachtigt ist, die relevanten technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Beschreibung und Identifizierung der Maschine:

Typ: Rohreinigungsmaschine
Projekt: Disenrohreiniger
Projekt.-Nr. MT-23481
Herstellerdatum: 08_2023
Es wird ausdrucklich erklart, dass die Maschine den einschlagigen Besti gen der folgenden EG-

Richtlinien entspricht:

2006/42 EG Maschinenrichtlinie 2006/05

2014/35EU Niederspannungsrichtline 2014/02

2014/30 EV EMV-Richtlinie 2014/02

Fundstelle der har isierten Normen:

DIN EN 12100 Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung und Risikominderung
2011/03

und Berichtigung 2013/08
DIN EN ISO 13845-1 Sicherheit von Maschinen Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

2019/06

DIN EN 1SO 13850 Nothalt Gestaltungsleitsitze 2020/10

DIN EN 1SO 13857 Sicherheit von Maschinen 2020/04
-Sicherheitsabstinde-

DIN EN 1SO 13855 Sicherheit von Maschinen 2010/10
-Anndherungsgeschwindigkeiten von
Korperteilen-

Datum: 01.08.2023

Unterschrift:

Geschaftsfuhrung 2. Unterschrift

Jeder technischen Dokumentation gehort nicht nur die EG-Erklarung ihrer Maschine dazu sondern auch
die einzelnen EG-Erklarungen der Unterlieferanten. Dies vollstandig zusammenzustellen gehort auch mit
zu unseren Leistungen. Sie nennen uns den Hersteller oder die Baugruppe, den Rest (ibernehmen wir.

www.ce-conform.de
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O allgemeiner Teil

Der allgemeine Teil der technischen Dokumentation beinhaltet auch wieder abhangig vom Produkt eine
Betriebsanleitung fir eine vollstandige Maschine, oder eine Montageanleitung fir eine unvollstandige
Maschine.

Aullerdem werden in diesem Teil alle rechtlichen Details aufgefiihrt wie z.B.

Haftungsausschluss

Gewadhrleistung

Copyrigtherklarung

Hinweise allgemein an den Kunden
Rechtliche Angaben wie

- bestimmungsgemaRe Verwendung

- nicht bestimmungsgemale Verwendung
- vernlinftiger Weise vorhersehbarer Fehler
Restrisiken

Transport

Umwelt

Demontage

Maschinenkennzeichnung

YVVVVYVYY

VVVYVYVY

01.2.11 gesetzliche Angaben
013111 bestimmungsgemdle Verwendung

g Die Masching ist konstruiert und gefertigt zum Reinigen won Rohren

‘i u ittels Disen die in die Rohre automatisch eingefahren werden und somit

el / Ausz . mittels Diisen g

Be‘5p! / k\e'\neren \/Ot‘r\Chtung durch Drehbewegung und Reibahle innen gereinigt werden. Die Bedienung ist
aus einer ausgelegt fir eine Person.. (Sicherheitsvorschriften Abschnitt 2 beachten!)

013112 nicht bestimmungsgemdike Verwendung

nicht bestimmungsgemalk verwendet, beinhaltet alle Arbeiten, Tatigkeiten oder
sonstigen Handlungen an der Anlage die nicht der bestimmungsgemaken
Verwendung entsprechen und alle méglichen vorhersehbaren Fehlanwendungen.

013113 Liste der vernunftiger Weise vorhersehbaren Fehlanwendungen

¥ Unbefugtes Benutzen der Vorrichtung

¥ Einspannen von Bauteilen die nicht fiir diese Yorrichtung
vorgesehen sind

» Einsatz der Vorrichtung in anderen Maschinen flr diese keine
Freigabe existiert.

¥* Unberechtigtes Benutzen von Bedienelementen

¥ Fehlbedienung durch den Bediener

¥ Uberbriicken der Sicherheitsbauteile

¥ Andern der Sicherheitsprilgrammstruktur

¥ Micht Beachten von Sicherheitsvorschriften

Diese Liste ist fortzufilhren vom GAM ader spater auch vom Betreiber
im Rahmen seiner betrieblichen Gefahrdungsanalyse It
Hirsesia, Betriebssicherheitsverordnung!

B

www.ce-conform.de
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Maschinen- und Produktsicherheit
Technische Redaktion

© Sicherheitsdokumentation

Hier erstellen wir eine Dokumentation lber die Gefahrenstellen die von lhrer Maschine oder Ihrem
Produkt ausgehen. Beschreiben diese sofern davon mogliche Restrisken ausgehen und benennen die
MafRnahmen, Vorschriften und Verhaltensregeln fiir den Endkunden. (Betreiber)

Technische Dokumentation

geispiel / Aus.zu%en Vorfi
aus e‘mer k\e\ne 0

Sicherheitsdokumentation

Sicharhestsvorschriften

mechanische und elekirische Gefahdungen

"""""""""""" 1. Gefahrdungen die ven der Maschine ausgehen konnen und ein moghches Restrisko
bestehit

Technische Dokumentation | O A | ’

=y

Sicherheitsdokumentation Schwere Verlebungen

mechanisch:
20 Sicherhetsdokumentation

021 Sicherheltslaycut Vamichturg
Ubertibck migicher Restrisiken

» Swfien
Baim Transpart der Vermchtun
Werkzeugwechsa| Hler besond
direkt am Wechzelprozess bt

Technische Dokumentation

# pusrutschen Stolpern Stirzen
ursaubere Arbeitsplatzumpets
umharbegerce Geganstande

Sicherheitsdokumentation

suwi
nokwendige proresshedingte
wite Behdlter ader Matenal ien a0 Sicherheitsuarschefeen
024 sicherhaltsvarscheifien rur Vermeiding der Restrisken
B Ouetschen
alle spannekemente
beim Transport der Vorrichiun
Sicherhaltzuarschrifeen fur den Bedienar:
# Rauhe Oberflachen , scharfe €a
wor alliem an den Batelenmi
Vormichtung & Worsicht beim Hindeln cer Bautele. Diese sing nach dem Fgeprazess
1 sehr i, wocurth es nu Verbrenrangen kemmen bann.
 Heile Bautelle cder helfie Dber = Tragen Ske Immer Sandschuhe
Aufheizen der vorrichbung selt
Quetschen der cberen Gledmatien oy Bautele bedingt durch den Fij 0
Gefahrdungen die curch die Varmichtung oder dessen Umgebung erzeugt werden
7. Glesches git im Umgang mit der Vorrichtung, 5 konnen sich auch
einige Baugruppen auf der Vamichtung durch den Fogeprazess
Dosclifess Fgigiaess A Ackapenuimgabung durch erhitazn und gefahriich Warme erreugen. PSA wie Lnter Absats 7.
cptische Strahlung ureaubere Arbentsplatze Eragen
& A Durch den Fgeprozess 5 Proseskeckachburg nur van auflen cber Kamerasystem mugekassen.
EMF und EMV

Diire kter Eirili ck mrithels Schutzhrlle cder Ahnlidher Ist unbersagt.

A
A

Durch den Figeprozess
heife Bautele

Durch cen Fugeprozess
hete Cberflchen

& Sorgen Ske fr entsprechende Absaugung und Frischiuftmfuhr
(Aufgabe des frirgrators oder des i

9. Mutren Se die Vorrichting ror for die Arbaiten fur die diese
Worrichiung It der be: raflen Vi
st

=

Baim Trarepart, Montage cder Demantage sind nur die an der
wiarichtung dafir vorgeshanen Anschisge ru uenwenden was auch
fur die Lastaufrahmemiteel und Hebersuge der Fail k2. Diese missen
zugeiassen sein, und for die entsprochende Lasten ausgelegt sen

GroRere Maschinen oder Maschinenanlagen bendtigen dann auch Sicherheitslayouts, die wir nattirlich
auch fachgerecht erstellen konnen. Industriebetriebe verlangen das meist.
Hier erarbeiten wir das gemeinsam mit Ihnen aus, da dies auch Einfluss auf die Risikoanalyse nimmt

www.ce-conform.de
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Neben der Sicherheitsdokumentation ist die Beschreibung der Maschine, Maschinenanlage oder des
Produktes ein wichtiger Bestandteil einer Dokumentation. Nachdem wir von lhnen die geplanten
Bedienungsablaufe erhalten haben, beschreiben wir mit Bildern die Funktion und den Aufbau . Das
versuchen wir so detailliert zu machen, dass auch ein Erstbenutzer nur mittels Lesen die Maschine
bedienen kann.

Die notwendigen Bilder Erstellen wir selbst. Uns genligt dazu eine Step-Datei.

nlagen oder Produktbeschreibung

Clllisdiie vordiiieiniauon

“nlagenbeschreibung

30 Anlagenbeschreibung
102 Ubersicht der Vormchtung / Anachten

ruppe 1.4

Abschnitt 3.0
Anlagenbeschreibung

Funktionsablauf

Technische Dokumentation

Anlagenbeschreibung

30 Anlagenteschreibung
102 Ubersicht der Vorrichtung / Andchten

Bactale: Eintedung auf der Vormchtung

Sautelhakterurg wird nach cben
geschoben Weiter im
Funkionsablaut

0 Anlagenbeschreibung
03 Funktiorebeschre ibung

Schrmt 1
Bautal 1 Cber ainlegen (Rohr auf cen Spretdom stedken)

AN

Lol 3 4
/
SN 4
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@ Technische Daten

Jede Dokumentation benétigt technische Angaben zur Maschine / zum Produkt.

Das Typenschild an der Maschine reicht da nicht aus, um den Gesetzgeber zufrieden zu stellen.

Das fordert unter anderem auch die Maschinenrichtlinie Anhang VIl Teil A und B

So strukturieren wir die technischen Daten

01_Zeichnungen —p
02_STULI

03_DXF-Daten

4 _CAaD-Daten

01_Zeichnungen
025Ul ———»
03_DxF-Daten

(4 _CAD-Daten

0 _Zeichnungen
02_sTuLl
03_DXF-Daten —»
4 _CAD-Daten

Bei vielen Projekten kommen dann noch Beilagendoku oder weitere technische Dokumente hinzu

www.ce-conform.de

01 _Varr.-komplett
02_Grundrahmen

03_Spanngruppe-1
04_Spanngruppe-2
05_Spanngruppe-3

06_spanngrupperd
peispiel / AUSZUE

1 g
. Vorrichtun
iner kleineren
aus einer

01 _Vorr.-komplett
02_Grundrahmen

03_Spanngruppe-1
04_Spanngruppe-2
05_Spanngruppe-3
06_spanngruppe-4

01 _Vorr.-komplett
02_Grundrahmen

03_Spanngruppe-1
04_Spanngruppe-2
05_Spanngruppe-3
0E_spanngruppe-4
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Mechnische Redaktion

@ Normen- Richtlinienverzeichnis

Welche Richtlinien und welche Normen zur Erreichung der Sicherheit angewandt wurden, bleibt natdirlich
nicht unbeachtet. Dieses Verzeichnis Erstellen wir selbstverstandlich mit lhnen gemeinsam und ist auch
im Leistungsumfang mit enthalten.

Technische Dokumentation

...................................................... e ~eichnis
201430 EL Richglinde des surcpdischen Parkaments 26027004 +
aur Harmanksierung der Rechesvorschriften der “chnis
Mitgliedstaaten dber die clekromagnetisdhe
ichlosit

- .
m NAChIOIgencen Veraewhas sind die Angaben 2u den angewandten Richtlinien fur
diese Maschine aufigelistet.

\ / AUSZUg Richtiinien welche rutreffend sing, hier mit @ gekennzeichnet
Be|sp|e \/Ofr.\chtung Das Verzeichnis enthalt noch weitere Richtlinien die for Sicherheit von Maschinen

natwendig werden kannen. Finde diese keine notwendige Anwencung sind diese mit

r Kleineren

aus eine diesem Zekhen gekennzeichnet. @
2006/42 EG Richeinie des europdischen Parbimentes 17.052006
L’\f Uber Maschinen. (Maschinennchtlinie)
TEd“'"SEhE k“mE" ! Richtinie des eurcpdischen Pariments sur 26022014
} o . . Harmoniskerung der Rechtsvorschriften der
Richtlimien- und Normenverzeichnis AL Cber die Ber Burg elektricher
Betrichsmitted zur Verwendurg rnerhald bestimmeer
05 Normen und Richtinenveroeichnis Spanungsgrenzen auf dem Marke
Richeinie des europdischen Parbiments 26022014
2ur Harmonierung der Rechesverschaften der
Im rachiolgenden Verzeichinis sind die Angaben m den angewandien harmonisierten Mitghedstasten (ber die elcktromagnetische
Mormen fir chese Maschine aufgelistet. Vertraghichheit ®
Mormen wekche rutreffend sind, hder mit @ gelennrsichinEl 00 e e e
Das Verssichnls enthalt noch weitere Mormen cie fur Sicherheit van Maschinen Richeirde des eurcpdiichen Paraments Jur 26022014
notwendig werden kinnen Finde diese keine notsendige Anwendung sind diese mit :t:v:tr:zwq‘ckvrmhlwmhend«
diesem Zeichen gekenrzeichnet. @ - rovstan i Fardte und Schutrsysteme
ien Verwendung In
Bereichen
hen Parbiments 2ur 15052014
DIM EM 12100 Sicherheit wvon Maschinen - Abschnitt 5.0 ‘heavorschriften der
Gestaltungzlefizatze k gasetzliche Anforderungsn ::::mm e
................................................. ! - - . “
DIM EX 138439.1 Sicharhielt von Maschinen *  Richtlinisnverzsichnis eerrerien rereener e e s )
Sicherheltshezagens Telle van i / Fundstelle harmonisierter Mormen hen Parkiments aur 26022014
Steverungen — Gestaltungsleitsat: *htavarchriften der
................................................. & Beraitstelhung eirfacher
DIN EN 13850 Sicharheit ven Maschinen i
Hot-Halt-Funktion -Gestaltungsleitsatze-  13.05.2016 ®
DIN EM 13835 Sicherhieit von Maschinen
Anprdriung von Schutreinrichbungen im
Hinbdick auf Annahenun gsgeschwindigheiten
wan Kérperteilen 20.10.20040 L ]
DIN EN 13857 Sicherhieit von Maschinen
Sicherhieitsabstande gegen das Erreichen wan
Gefahrdungshereichen mit den oberen und
unieren GliedmaBen Q8092003 L]
DIM EM 10218-1 DIN EM 102 18-1 Industrieraboter Teill
OIM EM 13850 Licherfieit won Mlaschinen

Mot-Halt-Funkticn —Gestaltungsleitsatze 13.05.2016 >

www.ce-conform.de
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O Weitere Dokumente

Ein weiteres Dokument was einer Dokumentation beizufligen ist, ist diese Liste der grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen..

Der Anhang VII (A oder B) Absatz i der Maschinenrichtlinie gibt das vor.

Hier fliihren wir auf, welche Anforderungen erfiillt wurden, nicht relevant sind, oder welche dem
Betreiber aufzulegen sind.

Inr Firmeniogo

Liste der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitssschutzanforderungen

i eni Auszug
2006/42EG Anhang | Be\sple\ / -
einer kleine

en yorrichtung

MRL 2006/42EG Anhang VIl A und VIl B Abschnitt 1" a US

Schweivorrichtung .

LaserschweiBvorrichiun telle 1

Projekt MT .

rojekt: Frofeke MT-22715

erflilt

nicht erful
unrelevan
Betraiber

nlage: SchweiBvorrichtung Sidebar
apitel Anf
1| Grun de Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen
1.5. | Risiken durch sonstige Gefihrdungen
1.5.1.| elektrische Energieversorgung ®
1.5.2. | statische Elekurizitst =
1.5.3. | nicht elektrische Energieversorgung
1.5.4. | Montagefehler ®
1.5.5. | extreme Temperaturen
1.5.6.|Brand
1.5.7. | Explosion
15.8.|Lam ®
1.5.9. | Vibrationen
1.5.10.| Strahlung ®
1.5.11.| Strahlung von aussen x
1.5.12. |Laserstrahlung ®
1.5.13. | Emission gefshiicher Werkstoffe und Substanzen ®
1.5.14. | Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden »
1.5.15. | Ausrutschen , Stolpern, Stirzen ® ®
15.16. | Blitzschlag ®
1.6. |Instandhaltung
1.6.1.| Wanung der Maschine ® ®
1.6.2.| Zugang zu den Bedienungsstinden und den Eingriffspunkten ®
1.6.3.| Trennung von Energiequellen ®
1.6.4. | Eingriffe des Bedienpersonals ®
1.6.5. | Reinigung innen liegender Maschinenteile ®
1.7. |Inf tionen
1.7.1.] Information und 'Warnhinw eise an der Maschine x
1.7.1.1. | Informationen und Informationseinrichtungen . X
1.7.1.2. | \Warneinrichtungen e x
1.7.2.| W arnung vor Restrisiken ®
1.7.3. | Kennzeichnung der Maschine ®
1.7.4.|Betriebsanleitung ®
1.7.4.1.| allgemeine Grundsitze fir die Abfassung der Betriebsanleitung
1.7.4.2. | Inhalt der Betriebsanleitung ®
1.7.4.3. | Verkaufsprospekte ®
Zusdizliche grundlegende Sicherheits- und
2 |Gesundheitsanforderungen an bestimmte Maschinen
Nahrungsmittelmaschinen und Maschinen fir kosmetische oder
2.1 |pharmazeutische Erzeugnisse ®

i

=

=

www.ce-conform.de
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O Risikoanalyse

Ein wichtiges Dokument was nicht nur flr die Dokumentation wichtig ist sondern auch fur die
Konstruktion und Ausflihrung, ist die Risikoanalyse. Diese erstellen wir komplett nach DIN EN 12100 und
DIN EN 13849-1. Diese dem Endkunden auszuhandigen ist nicht verpflichtend. Kann aber
vertragsrechtlich vereinbart werden, was im Maschinenbau bereits Normalitat ist. Bei Integrationen in
Maschinenanlagen ist die Ubergabe der Risikoanalyse unabdinglich. Allein deshalb legen wir groBen Wert
auf eine umfangreiche komplette Analyse die nicht nur die Herstellerseite sondern auch die spatere
Verwendung mit in Betracht zieht.

Beispiel / AUSZYE

i n
ner kleineren yorrichtung

Risiko- Gefahrenanalyse aus el

MRL 2006/42EG

nach:
DIN EN 12100
DIN EN 13849-1und 2

Maschinen- Produktbeschreibung:

Bezeichnung: LaserschweiBvorrichtung

Projekt.-Nr: MT23679

Detailbeschreibung:  SchweiBvorrichtung zum Fiigen von
Bauteilen mittels Laserschweilen

Erklarungen ” Analysestart

Herstellerangaben: multinorm GmbH
am Stadtwald 50
94486 Osterhofen
. Firmeniogo ......
Jiese Risiko-Gefahrenanalyse wird bewertet for das 1
isi I Iit:  ce-conf NP UPONDNI
Risikoanalyse erstelit: ce-conform Iigemeine Risiko: Sicherheitstunktionen:
SchloBstr. 2 it dem Risikographen nach DIN EN 12100 {2011-03 und Berichtigung 2013-08) mit dem Risikographen der DIN EN 13825- 1 (2016-06)
94419 Reisbach i
=1 &
Je— 3 2
senadensauimal 4 “ g ]
- = H 3
o . [elele] i i
q o] O E z D
Firmeniogo _—® [1]z]3 = £ L
clmedr 5
— e o
o il
@ |8
X ﬂ[ .®
Risiko- Gefahrenanalyse = o —®
L Bewertung 2
Auswah| zutreffender Gefahrdungen nach DIN EN 12100
- et
Pos. |Gefahrdung ey aur Analyse | S
ja_| nein | Bemerkung Sicherheit
A x e snsize | erreicne
2 elel * eine Anslyse Srreicht
b x e snsiyze | erraicne
o durch Lsrm X e el raese
H durch Vibration B e el
3 durch Strahiung * sin el
Geanrdungen durch Materiatien | e | i
7 und Substanzen keine [
Gefahrengruppe:
x ansivse [Iere ot e
8 h keine 1 efahrdungen
Gefahrdung im Zusammenhang mit x Bewertung.
soase (e - ; s
o der Umgebung der Maschine keine. DL oo g der Sul DIN EN 13849 | 12100 pa
10 i von X Jkeine —— 2
} x anslyse ]
11 |sonstige 2 " 2 sz . y
5| E £
12 Platzhalter s % 5 r & 5 g
3 AHB AL IEIR H
1 [Getahrdung 2 Bild, Grafik. E[S| £ |Z| 2| 2 |secheivung der MaBnahme S
Quetschen alle automatisch im automatischen Spannvorgang sind vor d | w [S2PIF2 [Oie Vorrichtung |- automatischen Betried
getohrten Spannelemente |allem die vorderen Gliedmate: nd 3 ees usuny
und Finger gefshrdet. Leichte b = Vor tung us
‘, ve: n kénnen daraus 1 n 5 5
e auch inreversible Schaden sind maglich GegE Tt VorTEh g ond 05
siese Vorichtung int
8 it Tursicnereitsschaiter oger an
| s |Ksm
™ Dic Stcuerelemente und automatiachen Froiesse
" 5ind in das Not ept der Masch
o) s |ssm ind
Nvr Die Steuerelemes schen Prozesse
NSV sind in das Bedil t der Maschine
13 |ssm
L [Den Betreids rderverwender
araut verweisen. ser die KMM, KSM, und
KD_|SSM-Matnahm tzen hat.
Seim Hande! nden
Spannelementen sind Handschuhe tu tragen o
1[esa
[Finweis In der BA das ein Restrisiko bestehen
kann auch bei Einhaltung aller Masnahmen
1|8

www.ce-conform.de
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* Technische Redaktion

@O Wartung, Revision, Instandhaltung

Ausfihrlich hinzu kommen am Ende jeder unserer Dokumentationen die Hinweise zur Wartung, Revision
und Instandhaltung. Neben den Intervallen zu Reinigung , Schmierung und vieles mehr, beinhaltet dieser
Abschnitt auch Hinweise zum richtigen Verhalten z.B. bei Wartung der elektrischen Einrichtungen an der

Maschine.

1.0 Wartung- und Revision L Auszug
2 mechanische Wartung Be\Sp‘e\ / \eine
H \
aus einer kie
Schmieren / Olen der Spannelemente
Durch den Flgeprozess konnen die direkt am Bauteil oder in der Nahe des

€| 1. Gerat Freischalten Prozesses befindlichen Spannelemente ihre Leichtidufigkeit verlieren.
2 Entfern
< Sicherh Daher ist eine regelmaRige Schmierung dieser Baugruppen zwingend notwendig.
g 2. Gegen Wiedereinsc
< Sicheru
3; s. Spannungsfr&x::;:: Zyklus:
5| 4. Ggf. Erden und kurz 1 xim Monat oder bei Bedarf ofter
$ 5. Benachbarte, unter
T abschranken
)
S| 6.
8 - gef. de
3 -dema

! s Nahe t

. - Anlage
"&,",‘,‘,"*R* 3 kennze o

Bild 8.2

Abschnitt 8.0
Wartung- und Revision
Instandhaltung

Geprufte Anlagen konnen mit Prifplakette versehen werden. Das ist zu
empfehlen.

DurchzufGhren sind auch die sicherheitstechnischen Prifungen Elektrik nach
DIN EN 602014-1 2013/03

Priiffristen: (taglich)

Not-aus Funktion: taglich vor Beginn der Arbeiten an der Anlage
Test durch Betatigen

Bedienerschutz: taglich durch Ausldsen der Lichtvorhange oder
Tirschutzschalter

Fehlfunktionen:
l - sind sofort zu melden.
- die Maschine / Anlage ist still zu setzen und die Instandhaltung

en yorrichtung

1 xim Monat oder bei Bedarf ofter

Bild 8.1

Hinzu gefligt werden bei groReren Projekten auch noch die Beistelldokumente lhrer

Unterlieferanten. Das ist Projektabhanging.

www.ce-conform.de
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Wir hoffen, dass wir lhnen auf diesen Seiten zeigen konnten wie umfangreich
unsere Dokumentationen erstellt werden. Was man nicht in Papier fassen kann, ist
die Rechtssicherheit unserer Dokumentationen. Diese kdnnen wir aber
garantieren.

Sollte Ihr Produkt Deutschland verlassen, dann sind Sie als Hersteller innerhalb
Europas verpflichtet, die Dokumentation in der Sprache abzufassen, die das
jeweilige Land in der EU als Amtssprache angemeldet hat. Das z.B. ist verpflichtend,
nicht verhandelbar. (In der Schweiz z.B. wire die Dokumentation dann in 5 Sprachen auszuliefern.)
Hier arbeiten wir mit zuverldssigen Ubersetzungsbiiros zusammen, die diese
Aufgabe fiir uns tbernehmen.

Auf den folgenden Seiten ein paar Beispiele fiir Preise verschiedener
ProjektgroBen. Immer mit der MaRgabe dass die vorab gezeigten
Unterlagen immer vollstandig dazu geliefert werden. Egal ob grof3e
oder kleine Maschine.

Wir haben Sie neugierig gemacht? Sie wollen uns testen?
@ Senden Sie uns einfach Ihre Projektdetails wir machen lhnen einen
unschlagbaren Preis dazu.

@ Senden Sie uns das gern per Mail, oder Sie nutzen unser Anfrageformular.
www.ce-conform.de/anfrage
Dort kénnen Sie auch Dateien hochladen, wie Lastenhefte oder Ahnliches.

Am Ende bleibt noch mal ein Dankeschon , dass
Sie sich die Zeit genommen haben

Preisbeispiele =» nachste Seite

www.ce-conform.de
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s AR Projekte und Preise:

Es handelt sich hierbei um Richtpreise die leicht schwanken konnen je nach GroRe des Projektes.
Alle Preise sind Nettopreise zzgl. aktuell geltender Mehrwertsteuer

Schweilvorrichtung / Werkzeug ohne
automatisierte Spannelemente und
Sicherheitsbaugruppen (hier
Integrationsbaugruppe)

ab 1.150.-€

SchweiBvorrichtung / Werkzeug mit
automatisierten Spannelemente und ohne
Sicherheitsbaugruppen (hier
Integrationsbaugruppe)

ab 1.450.-€

Kleinere Maschinenanlage mit
automatisierter Technik und
Sicherheitsbaugruppen( oder auch kleinere
Roboterzellen

ab 2.830.-€

www.ce-conform.de
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o SE L Projekte und Preise:

Es handelt sich hierbei um Richtpreise die leicht schwanken konnen je nach GroRe des Projektes.
Alle Preise sind Nettopreise zzgl. aktuell geltender Mehrwertsteuer

GrolRere Maschinenanlagen mit mehreren Robotern,
automatisierten Elnzelwerlfzeugen, Sicherheitstechnik, ab 4.630.-€
Steuerung und Prozessequipment.

www.ce-conform.de
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